J a BEHTWUJ1A PYYHOW PErY/IMPOBKMU
A HANDVENTILE

— S.R. RUBINETTERIE -

DS-TL02-01 Cepus/Serie Tondera light

BeHTUNS NpoxofHble C pyYHON PEryIMPOBKON MCMOMb3YIOTCA B Ka4ecTse
PErynMpoBOYHOrO S1IeMeHTa Mofayun TEMOHOCUTENSA B CUCTEMAX OTOMJIEHNS.
Bce Tunbl BEHTWEN OCHALLIEHbI FepMETUYHbBIMU NPOKNaAKaMu Aist O6NervyeHns MoHTaxa.

Handventile fiir die Regelung des Durchflussmenges in Heizungssystemen. Alle heizkérperven-
tile sind mit einem Endstiick mit Gummi-Selbstdichtung ausgestattet, um die Installation zu
erleichtern.

BeHTUNA pyyHO PErynnpoBKM, COeaMHEHUS ANS MeAHbBIX UM MHOTOCTIOMHbIX TPY®.

ART. 0762 0766 Handventile fiir Kupfer und Mehrschichtverbundrohre.

BeHTUNSA pyYHOM perynmpoBKu, CoeiMHeHve Ans )enesHblx Tpyo

ART. 0774 0778 Handventile mit Anschluss fiir Eisenrohr.

BeHTuns yrnosbie BeHTuns npamMble
Heizkorperventile, Eckform Heizkdorperventile, Durchgangsform

S.R. RUBINETTERIE S.R.L.
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u :: TexHuueckan pokymeHTauus Technisches Datenblatt

SKCIUTYATALMA

Pa6ouas cpena

Boaa, rnnkonesble pacTBOPSbI

LEISTUNGEN

Betriebsmedium

Wasser, Frostschutzfliissigkeit (Glykol)

MakcumanbHbIn MPOLEHT rnmkons

30%

Max. Anteil von Glykol

30%

MakcumansHoe paéoqee AaBJieHue

10 6ap

Max. Betriebsdruck

10 bar

MakcumanbHast paboyas TemnepaTypa 100°C

MATEPWAJbI U3roTOBJIEHUA N TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Kopnyc

[anka

LLTamnoBaHHas naTyHb:
CW617N - UNIEN 12165

Max. Betriebstemperatur

100°C

MATERIALEN UND TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Korper

Mutter

Pressmessing:
CW6T7N - UNI EN 12165

BHyTpeHHne MexaHuambl

MpyTKOBas naTyHb:
CW6T4N - UNIEN 12164

Innere Komponente

Extrudierte Messing:
CW614N - UNIEN 12164

MaxoBUK perynMpoBKu ABS Handrad ABS
YNNOTHUTENbHbIE 3/1EMEHTbI PeanHa EPDM PEROX Dichtelemente EPDM PEROX Gummi
Ownarpammbl Diagramme
BeHTuUns yrnoeble BeHTuns npsimble
0762 0774 Heizkérperventile, Eckform 0766 0778 Heizkérperventile, Durchgangsform
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WHcTpykuum Anleitungen

JTbHaHaA nakns - PTFE (TedbnoH)
Hanf - PTFE (Teflon)

MoHTax coeguHUTENbHbIX PUTUHIOB Einbau von Klemmverschraubungen
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KomnnekTytowue Zubehor

@oc @@

0481 0483 0301 0027

OUTWHT ANs MeaHoM Tpyo6bl, PUTUHF ANSS MHOTOCIOMHOM Apnantep (nepexofHunk) 1/2" F YOonnMHUTEeNb ANA BEHTUAS
repMeTuYHbI O-ring. Tpy6bl. X 24/19 F. (30 mm).
Klemmverschraubung fir Klemmverschraubung fiir Adapter 1/2"1G x 24/19 IG. Ventilverldngerung (30 MM).

Kupferrohr mit O-Ring Dichtung. Mehrschichtverbundrohr.
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OKCLEHTPUMK Ana YANMHWUTENb TENECKOMUYECKUIA Tpy6ka AN NoAKMOYEHUS Kpyrnblit oTpaxaTtenb Ans
paanaTopos. C HaKMAHOW rankow. pagmatopa, @ 156x1.0 ¢ HapyxHo Tpy6bl.

pe3b6oi R 1/2x15, naTyHb.
S-Anschluss flir Heizkdrper. Ausgleichsttille. Verschraubung 1/2" mit @ 15 Abdeckrosette

MM geschweilStem Rohr.

0491 A491

MaCcKMpPOBOYHbINA KOMMIEKT KomnnekT Tpy6oK Ans
Ana Tpy6 ¢ KpyrabimMu noakKYeHns pagruatopa @
rny6oKMMY OTpaXkaTensMu. 15 x 1.0 ¢ Hapy>kHOW pe3b6oM

R 1/2" x 15 1 kpyrAbiMu
rny6oKUMUM OTpaxkaTenamMu.
Rohr-Abdeckungsset mit Verbindungsset mit
rundem Bausatz (2 Stk.) Abdeckungsrosetten mit
rundem Bausatz (2 STK), Rohre
@15, Ldnge 150 MM x 1/2"

S.R. Rubinetterie ocTaBnseT 3a co60¥ NPaBo 6e3 NpeABapUTENIbHOMO YBEAOMIIEHNS], BHOCUTH TEXHUYECKUE, AWU3aNHEPCKUE N raGapuTHbIE 1

u -:'a 3MEHEeHA B NPefCTaBEHHYIO MPOAYKLMIO.
AS S.R. Rubinetterie behélt sich das Recht vor; technische Anderungen, sowie Mal3 und Konstruktionsénderungen die der Weiterentwicklung des
Produktes dienen, ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.



